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Сучасні високошвидкісні шпиндельні вузли комплектують різними дат-

чиками (для відстеження просторового положення шпиндельного вала, темпе-

ратури опор і вібрації) для створення системи інформаційного забезпечення. За 

допомогою отриманих даних від датчиків пристрій ЧПК визначить відхилення 

вала і зробить необхідну компенсацію. Датчики температури на опорах засте-

режуть від перегріву і пошкодження шпинделя. Датчик вібрації при критичних 

значеннях також попередить про надмірний рівень вібрації. 
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В курсовому і дипломному проектуванні для студентів-технологів однією 

із важливих частин є розрахунок економічної ефективності. Такі розрахунки, як 

правило, виконуються за допомогою жорстких алгоритмів і наявних даних для 

розрахунків, які студенти знаходять в різноманітних літературних джерелах.  

При цьому тип технологічного процесу може бути різним. Так, для групових 

технологічних процесів студенти повинні виконувати розрахунки декілька ра-

зів, змінюючи вхідні дані  і знаходження кращого варіанту. Це потребує знач-

ного часу  на самі розрахунки, а також на їх перевірку.  

В сучасних САПР системах представлені різноманітні типи розрахунків, 

але  вони як правило виконуються тільки на рівні операційних розрахунків. 

 Для раніше розробленого групового технологічного процесу виготовлен-

ня групи деталей за допомогою різноманітних САПР ТП (наприклад в системах 

«Вертикаль», «ТехноПро», «СПРУТ» або ін.) можливо швидко отримати ком-

плект технологічної документації на виготовлення  групи деталей [1, 2]. Напри-

клад, технологічний процес виготовлення деталей групи «Водило» проводиться 
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за шість етапів оброблення: заготовочний, термічний, чорновий, напівчистовий, 

зубообробка, чистовий.  

На кафедрі технологій виробництва авіаційних двигунів розроблено про-

граму для розрахунків економічної ефективності технології виготовлення дета-

лей авіаційних двигунів (рис. 1 – 3).  
 

 
Рисунок 1 – Основні дані для виконання розрахунків 

 
Рисунок 2 – Додаткові дані для виконання розрахунків 

 

Основне призначення програми –  практичне виконання комплексу роз-

рахунків обґрунтування економічної доцільності виробничого плану підприєм-

ства. 

Розрахункова програма включає наступні алгоритми розрахунків: 

1. Визначення первинної вартості основних засобів підприємства. 

2. Розрахунок кількості працівників по категоріях працюючих. 

3. Визначення середньомісячного заробітку по категоріях працівників. 

4. Розрахунок нормативів загальновиробничих витрат підприємства. 

5. Визначення виробничої собівартості виробу. 

6. Визначення повної собівартості виробу. 

7. Визначення критичної програми випуску виробу. 
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8. Розрахунок нормованої величини оборотних коштів. 

9. Узагальнюючі економічні показники підприємства. 

 

 
Рисунок 3 –  Фрагмент форми із результатами розрахунків  

 

Програма використовувалась в дипломному проектуванні бакалаврів і ма-

гістрів, в тому числі для розробки групових технологічних процесів авіаційних 

деталей. 
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