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ускладнює їх узагальнення для використання в умовах, які виходять за рамки по­
чаткових даних. Важливо збалансувати експертні думки з реальними даними з 
ринку. Іноді експертні знання можуть не враховувати всіх аспектів ринкових 
умов, тому потрібно враховувати об'єктивні дані для створення більш повних та 
точних фаззі-правил.[3]

Іноді фаззі-моделі можуть видаляти частину нечіткої інформації, що може 
призвести до упущень чи спотворень у результаті аналізу. Застосування фаззі- 
логіки може призвести до ризиків через недостатню стандартизацію підходів до 
оцінки ризиків та навчання моделей. Фаззі-логіка не завжди є універсальним рі­
шенням. У деяких ситуаціях існують більш ефективні методи аналізу та прий­
няття рішень.

При роботі з великими обсягами даних і складних моделей, фаззі-логіка 
може показати граничні можливості.

Висновки та перспективи
Фаззі-логіка відкриває нові можливості для розуміння та аналізу фінансо­

вих ринків, проте її застосування потребує уважності та експертності. Розуміння 
як переваг, так і обмежень фаззі-логіки є ключовим для її успішного викорис­
тання у прийнятті торговельних рішень.
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МОЖЛИВОСТІ ФОРМУВАННЯ ЕЛЕМЕНТІВ ТП ЗА ДОПОМОЮ 
СТРУКТУРНО-АНАЛІТИЧНОГО МЕТОДУ РОЗПІЗНАВАННЯ ПОДОБИ 

В САПР ТП

Однією з перспективних задач в САПР ТП є задача класифікаційної 
обробки даних для автоматичного генерування технологічного процесу.

В сучасних САПР цю задачу спочатку виконує спеціаліст. В залежності від 
можливостей САПР він кодує необхідну інформацію, а система автоматичного 
проектування в залежності від вхідної інформації на деталь і технічних вимог 
автоматично формує ТП. Синтез ТП в такій постановці питання виконується для 
автоматичного режима тільки на етапі формування ТП за алгоритмом, який вже 
внесено у програму.

324

https://www.investopedia.com/terms/f/fuzzy-logic.asp
https://www.investopedia.com/terms/a/analysisparalysis.asp
https://www.quantstart.com/articles/calculating-realised-volatility-with-polygon-forex-


В доповіді представлено приклад виконання програми для автоматичного 
генерування елемента ТП. Як приклад - елемент необхідності формування от­
вору у штампованої заготовки для сформованої таблиці імперичних даних 
(ТЕД- 60 деталей) в залежності від геометричних ознак і показника складності 
поковки (рис. 1) методом самонавчання.

Авторами розроблено алгоритм і діючу програму автоматичного прий­
няття рішення за допомогою структурно-аналітичного методу розпізнавання по­
доби методом самонавчання. Метод розроблено в ХАІ і він має декілька переваг. 
Так - рішення формується у виді бінарного графа, який легко аналізується 
спеціалістами (рис 2).
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Рисунок 1 - Схема визначення ознак заго-
товки
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Рисунок 2 - Фрагмент автоматично сфо­
рмованого графа рішень

А любий граф можна представити у виді бінарного графа. Метод легко пра­
цює з різноманітними вхідними даними (бінарними, кількісними, словниковими 
і порядку) в тому числі для малих вибірок. На рис.3 представлено фрагмент таб­
лиці істиності предікатів в який автоматично формується бінарний граф. І саме 
ця фома легко використовується в САПР ТП.

Рисунок 3 - Фрагмент автоматично сформованої таблиці істиності предикатів

І НОМЕР І ТИП І НОМЕР І ПОРІГ I X>=Q I X<Q І
І ВЕРШИННІ О-П І ОЗНАКИ І І І І

І 1 : СПКОМБ : 2 : .12000Е+01 : 2 : -1 І

І 2 : СПКОМБ : 1 : .24000Е+02 : 3 : -1 І

І 3 : СПКОМБ : 4 : .96000Е+00 : 4 : -1 І

І 4 : СПКОМБ : 5 : .15000Е+00 : 5 : -1 І

І 5 : СПКОМБ : 1 : .84800Е+02 : -2 : 6 І

На рис. 4 показана форма для виконання статистичного аналізу даних на 
новій виборці і автоматизованого прийняття рішення.
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Рисунок 4 - Фрагмент форми для виконання статистичного аналізу даних і автома­
тизованого прийняття рішення

Авторами також розроблено алгоритми і програму для автоматизованого 
прийняття рішень для елементів технологічного процесу для механообробних 
операцій.
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РОЗРОБКА КОМП'ЮТЕРНОЇ ПРОГРАМИ «ДОСЛІДЖЕННЯ ЯКІСНИХ 
ПОКАЗНИКІВ НЕЕВОЛЬВЕНТНИХ ЗУБЧАСТИХ ЗАЧЕПЛЕНЬ»

Зубчасті передачі, що використовуються у сучасному машинобудуванні, 
повинні забезпечувати передачу великих обертаючих моментів, бути точними та 
швидкохідними, плавними та безшумними, мати високу працездатність: надій­
ність та довговічність роботи. У зв'язку з цілим рядом недоліків зубчастих пере­
дач з евольвентним профілем бічних поверхонь зубів, що є найбільш пошире- 
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