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ОСОБЛИВОСТІ ТЕХНІЧНИХ МОЖЛИВОСТЕЙ ПРИСТРОЯ 
ДЛЯ ШТАМПУВАННЯ ГАБАРИТНИХ ЛИСТОВИХ ДЕТАЛЕЙ 

ІМПУЛЬСНИМИ ДЖЕРЕЛАМИ ЕНЕРГІЇ
Національний аерокосмічний університет ім. М. Є. Жуковського 

«Харківський авіаційний інститут», Україна

Відомі пристрої, в яких притиснення заготівки здійснюється силами додаткового 
імпульсного джерела енергії, наприклад, за допомогою вибуху додаткового заряду вибухової 
речовини, встановленої над притискним кільцем, і висаджуваного з деякою затримкою за 
часом щодо вибуху основного заряду [1].

Для виконання бездефектної деталі необхідно досить точно розрахувати і збезпечити 
небхідний тиск і час його дії на заготівку Для досяжнення необхідного тиску на фланці 
заготовки можна використовувати систему імпульсних джерел енергії, які включаються 
одночасно.

Однак застосування складної системи джерела імпульсного навантаження вимагає 
складної спеціальної апаратури.

Крім того, для кожнго джерела, різних габаритів і товщини деталі необхідно знати, 
або точно розрахувати час затримки кожного джерела. Наявність декількох джерел 
імпульсного навантаження, їх скадна установка і ізоляція значно збільшують витрати.

Це може привести до підвищення трудомісткості процесу. Разом з тим система з 
деколькіх джерел імпульсного навантаження також може привести до браку виробів.

Також така систем не дозволяє механізувати технологічний процес штампування.
Найбільш близьким за технічною суттю є пристрій, в якому для притиснення 

заготівки використовується енергія основного імпульсного джерела, що виділяється в 
закритій камері і направлена убік, протилежний деформації заготівки [2,3].

Наведений пристрій для штампування листових деталей імпульсними джерелами 
енергії складається з матриці, джерела імпульсної енергії, передатного середовища 
(технічної води), фіксуючіх елементих і додатково містить матрицю, розміщену симетрично 
першій таким чином, що вони утворюють спільну порожнину для розміщення передатного 
середовища та джерела імпульсного навантаження, а між матрицями розташовані притискні 
кільця з кільцевою прокладкою між ними, а матриці з'єднані між собою гвинтами з шайбами 
та гайками.

Оскільки заготовка навантажується в основному тільки ударною хвилею, яка 
з'являється в технічній воді, недоліками даного пристрою є малий коефіціет корисної дії.

Також в матриці відсутнє дно матриць,тому не можливе отримання деталей складної і 
точної форми.

А якщо деталь має високу деформацію, іі треба виконувати за декілька переходів з 
небхідним нагрівом заготовки і її подальшою термообробкою.

Оскільки для передаючого середовища використовується технічна вода, а ії 
особливості такі, що вода при нормальних умовах випарюється при температурі 100 
градусів, тому нагрівання заготовки в такому пристрої не можливо.

Крім цього, при штампуванні імпульсними джерелами енергії заготовка штампується 
в матрицю в середньому з швидкістю десь 100-200 м/с.
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При такій схемі штампування неодмінно виникає підскок заготовки і остаточно форма 
заготовки отримується зі значними остаточними деформаціями, тому деталь може не мати як 
належної точності форми, так і належних віхилень за технічними умовами.

Крім того, при такій схемі штампування найбільші і значні утоншення виникають у 
центральній частині, що може не відповідати технічним умовам.

Авторами розроблена нова конструкція пристрою, яка дозволяє уникнути цих 
суттєвих проблем і впровати його на виробництві при штампуванні габаритних і складних 
листових деталей з мінімальним часом на підготовку виробництва.
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