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МОЖЛИВОСТІ ПРОГРАМНОГО ФОРМУВАННЯ МАРШРУТНОГО 
ТЕХНОЛОГІЧНОГО ПРОЦЕСУ ДЕТАЛІ ТИПУ «КОРПУС» 

ДЛЯ ГРУПОВОГО ТЕХНОЛОГІЧНОГО ПРОЦЕСУ З 
ВИКОРИСТАННЯМ СТУКТУРНО-АНАЛІТИЧНОЇ МОДЕЛІ

В роботі [1] показані переваги структурно-аналітичного метода для 
проектування елементів ТП. В доповіді представлена програмна реалізація 
метода для формування маршрута обробки для групового ТП (рис. 1) деталі типу 
«Корпус».

На рис. 2 представлено маршрут групового ТП для цієї деталі, який 
переробляється в аналітичний вид за допомогою розробленого авторами в ХАІ 
модуля «Будівника дерева технологічних рішень» (рис. 3).

Рисунокі - ВиД Деталі «Корпус»

Рисунок 2 - Дерево групового маршрута ТП
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Рисунок 3 - Екранна форма «БуДівника Дерева техніологічних рішень» з часткою 
Дерева маршрута в аналітичному виДі

Для формування вершин графа використано 15 вершин, а для формування 
гілок графа, використано 3 ознаки, які мають строковий тип.

1 - Вид заготовки;
2 - Наявність шлиців;
3 - Вид полірування
Метод дозвляє одночасно користуватися такими видами даних - бінарні, 

кількісні, порядка і строкові.
На рис. 4 представлено результат роботи програмного модуля «Будівник 

елементів технології» зі сформованим маршрутом по вхідним даним деталі.

Рисунок 4 - ВіДні Дані і результат роботи «БуДівника елементів технології».

На рис. 5 і 6 представлено фрагменти екранної форми (рис. 4) для інших 
вхідних даних.
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Рисунок 5 - Інші вхідні дані

5 Фрезерно-відрізна
10 Токарна
15 Токарна з ЧПК
20 Фрезерна з ЧПК
25 Різенарізна з ЧПК
ЗО Протягувальна
35 Слюсарна
40 Електро-полірувальна
45 Промивна
50 Контрольна

Рисунок 6 - Результат формування 
маршрута

Рішення автоматично передається в формувач маршрутної карти.
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ТЕРМІЧНА ОБРОБКА ЛАТУННИХ БЕЗСВИНЦЕВИХ СПЛАВІВ ДЛЯ 
ПОКРАЩЕННЯ ОБРОБЛЕННЯ РІЗАННЯМ

Свинцеві латуні характеризуються високою корозійною стійкістю, 
електропровідністю та пластичністю, але їх основне промислове застосування 
засноване на чудовій оброблюваності різанням, яка необхідна для високоточних 
та продуктивних виробничих процесів [1].

Високим показникам оброблюваності такої латуні, сприяє наявність у ній 
частинок свинцю, які виступають у ролі елементів змащення і полегшують 
руйнування стружки, зводячи до мінімуму знос ріжучого інструменту [2]. 
Незважаючи на те, що наявність свинцю має багато переваг для оброблюваності, 
вона також має багато недоліків, враховуючи шкідливий вплив свинцю на 
здоров'я та навколишнє середовище через його токсичність. Оскільки вимога 
заміни свинцевих латунних сплавів на нові екологічно чисті безсвинцеві латуні 
у сфері медицини та питної води стає все більш явною, відсутність свинцю 
призводить до погіршення оброблюваності, обмежуючи якість та продуктивність 
процесів обробки.

У зв'язку з цим, Грецький дослідницький центр металів (Oinofyta, Greece) 
провів дослідження з метою покращення оброблюваності безсвинцевих латуней 
після введення додаткової термічної обробки перед операцією зовнішнього 
точіння [3].

Для дослідження були обрані заготовки із двох типів сплавів безсвинцевої 
латуні: CuZn42 (CW510L) та CuZn38As (CW511L).
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